Sheet Feeder

Hohe Produktivitdt durch automatische Bogenzufiihrung.

Kurze Lieferzeiten, Produktion «just in time»
werden heute vielerorts vorausgesetzt. Um
diese Vorgaben umzusetzen, mussen flexi-
ble, moderne Fertigungssysteme zur Verfl-
gung stehen. Die traditionelle Stanztechnik
ist hierfUr zu arbeits- und zeitintensiv. Die
Kombination eines zund Cutters mit einem
Sheet Feeder verklrzt den Schneidprozess
erheblich. Zusatzlich konnen Anderungen
der Schnittkontur bis zur letzten Minute be-
rucksichtigt werden. Mit dem Zund Sheet
Feeder kdnnen fast alle Ziind Cutter zu einer
Produktionsanlage mit automatischer Mate-
rialzufihrung ausgebaut werden.

Spezifikation
Erhéltlich fur S-, M-, L- und XL- Cutter

fur flexible Folien und dichte Kartonmaterialien

fur leichte Plattenmaterialien (S-, M-, L-Linie bis 5kg/Platte),

XL-Linie bis 2.5kg/Platte

Bogengrossen bis 1200x2200mm

Fahrbare Abrolleinheit flr Rollenmaterial (optional)

Blasvorrichtung fur Entnahme (optional)

Nachrustung der bestehenden PN-Cutter

Der Personaleinsatz wird mit Hilfe der auto-
matischen Materialzuflhrung — bei bedruck-
ten Materialien zuséatzlich durch den Einsatz
eines Erkennungssystems — auf ein Minimum
reduziert. Der Sheet Feeder kann zuverlassig
Einzelbogen von einem Stapel auf den Cutter
befordern. Folien, dichte Karton- und Papier-
materialien als auch leichte Schaumstoffplat-
ten sind moglich.

Die Materialien werden stapelweise auf
dem Beladetisch platziert. Es konnen auch
mehrere Stapel gleichzeitig abgearbeitet wer-
den. Das Material wird zuerst mittels Vaku-

Kundennutzen

umgreifern fixiert. Zum selben Zeitpunkt blast
Druckluft in den Stapel und verhindert damit
dass gleichzeitig mehrere Bogen abgehoben
werden. Der einzelne Bogen wird dann auf
den Cutter transportiert und mit dem Con-
veyor vorgeschoben. Der Cutter ausgerustet
mit einem Kamerasystem erkennt daraufhin
die genaue Position des Materials und des
Druckbildes. Nach Beendigung des Schneide-
prozesses befordert das Transportband das
geschnittene Material auf den Entladetisch,
gleichzeitig wird der nachste Bogen platziert.
Bei weichen Materialien verbessert eine

Blasvorrichtung die Entnahme.

Produktion mit minimaler Bedienerprasenz

Kosteneffizientes Schneidsystem

Schnelle UmrUstzeiten

Zuverlassige Funktion bei verschiedensten Materialqualitaten

Perfekte Kontur- und Schneidqualitat

Schnelle Amortisation der Investition

Betreuung durch lokale Servicepartner
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